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Abstract of DEI 9623460 ll 



In an electric machine, the stator, including the 
stator winding, is embedded in the body of a 
housing produced by a moulding process. The 
machine may be manufactured in a substantially 
more advantageous manner if the body (1) of the 
housing is produced by an injection moulding 
process and if the functional parts (4; 5) located 
on the outer circumference of the body (1 ) of the 
housing and required for operating the machine 
are shaped in a single piece with the body (1) of 
the housing. 
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) Elektrische Maschine 

) Die Erfindung betrifft eine elektrische Maschine, bei der 
der Stander einschlie&h'ch der Standerwicklung in einen in 
arnem Guftverfahren hergestelltan Gehausekorper eingebet- 
tet ist. Eine wesentlich gunstigere Ferdgung der Maschine 
kann dadurch erreicht werden, daS der Gehausekorper (1) 
im Spritzgu&verfahren hergestellt tst und da&am AuSenum- 
fang des Gehausekdrpers (1) fur den Betrieb der Maschine 
notwendige Funktionsteile (4; 5} einteilig an dem Gehause- 
korper (1) angeformt sind. 
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Die Erfindung betrifft eine elektrische Masdune ge- 
maB dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Eine solche Maschine ist durch 6it EP-A-0 357 913 
bekannt Be! dieser Maschine ist der Gehausekorper im 
SchleuderguBverfahren hergestelll Mit einem solchen 
Verfahren lassen sich praktisch nur rotationssymmetri- 
sche Kdrper herstellen. Dies hat zur Folge, daB nach 
radial auBen von dem GehSuse abstebende, unregebna- 
Big geformte Teile, wie beispielsweise der Klemmenka- 
sten Oder die FflBe der Maschine gesondert am Gehause 
angebracht werden mOssen. Ein wdterer Nac^teO ist, 
daB innenliegende Fiachen, wie beispielsweise die StSn- 
derbohrung nicht einwandfrei von der GuBmasse be- 
dedct werden. Insbesondere dringt die GuBmasse nicht 
zwischen die einzeUien Bleche des StSnderblechpaketes, 
so daB gesonderte Mafinahmen ergriffen werden mus- 
sen um ein ^dringen von Wasser zwischen die StSn- 
derbleche zu verhindem, wenn ^e Maschine als soge- 
nannter NaBlauf er eingesetzt werden solL 

Der Erfindimg liegt die Aufgabe zugrunde, eine elek- 
trische Maschine zu schaffen, die wesentlich gunstiger 
gef ertigt werden kann. 

Die L5sung der gestellten Aufgabe gelingt durch die 
im BCfinnzeichen des Anspruches 1 angegebenen Merk- 
male. Die HersteUung des Gehausekorpers im Spritz- 
gufiverfahren enndglicht von der zylindrischen Form 
abweichende Ausfuhrungen des Gehausekorpers. Au- 
Berdem- ist eine einwandfreie Bedeckung der Flache der 
Standerbohrung gewShrleistet Infolge des beim Spritz- 
gieBen herrschenden Druckes dringt die GuBmasse 
auch zwischen die StSnderbleche, so daB diese gegen 
Korrosion geschiitzt werden. Da die GuBmasse beim 
SpritzgieBen die StSnderwicklung gasdicht und ohne 
Gaseinschlusse in der Spritzmasse umschlieBt, ergeben 
sich auch hinsichtlich der elektrischen Isolienmg we- 
sentliche Verbesserungen der Maschine. Es wird bei- 
spielsweise eine Spannimgsfestigkeit von grSBer 1000 
Volt erreicht Hierzu tragt auch noch bei, daB durch die 
in der GuBmasse enthaltene Warme dne Trocknung der 
Wicklung erfolgt E)urch den dichten EinschiuB der 
Standerwicklung ist auch ein bestandiger Schutz der 
Wicklung gegen Feuchtigkeit und aggressive Medien, 
wie Amoniak, Ol, Frigen etc. gegeben. 

Vorteilhaft ist es, einen notwendigen Klemmenkasten 
und/oder AufstellfaBe beim Herstellen des Gehause- 
korpers gleich mit anzuformen. Danut entfallen geson- 
derte Montagevorgange. 

Eine weitere Montagevereinfachung ergibt sich da- 
durch, daB mit der Standerwicklung verbundene An- 
schluBeiemente in Wandungen des Klemmenkastens 
eingespritzt sind. Damit werden diese AnschluBklem- 
men beim Spritzen des Gehausekorpers anschluBfertig 
im Klemmenkasten festgelegt Sind die AnschluBele- 
mente als Stecklaschen ausgebildet, so braucht fur das 
elektrische AnschlieBen der Maschine lediglich ein Stek- 
ker auf die Stecklaschen auf gesteckt zu werden. 

Auf der Antriebsseite der Maschine kann ffir den An- 
schluB eines an die Maschine anzubauenden Teiles ein 
Zentrierring an der Stimseite des Gehausekorpers em- 
gespritzt werden. 

Femer konnen fur an die Maschine anzubauende Tel- 
le, z. B. eine anzutreibende Pumpe oder ein Lagerscluld. 
Gewindebohrungen in dem Zentrierring vorgesehen 
werden. Es besteht auch die Mdglichkeit bei einem Ver- 
zicht auf den Zentrierring Gewindehfllsen in den Ge- 
hausekorper dnzuspritzen, die sowohl zum Befestigen 



als auch zum Zentrieren eines mit der Maschine zu ver- 
bindenden Teiles dienea 

Anhand eines in der Zeichnung dargestellten Ausf uh- 
rungsbeispieles wird die Erfmdung nadsfolgend noch 
ngher erlautert 
Eszeigt: 

Fig- 1 einen Stllnder einer elektnschen Maschine im 
Langsschnitt , 

Fig. 2 einen StSnder einer elektrischen Maschme m 
Drauf sicht auf die Antriebsseite der Maschine. 

Mit 1 ist der Gehausekorper einer elektrischen Ma- 
schine bezeichneL Dieser Gehausekorper 1 ist im 
SpritzguBverfahren hergestellt und umschlieBt sowohl 
das Standerblechpaket 2 als auch die in dessen Nuten 
15 eingelegte Standerwicklung 3 der Maschine. Am Au- 
Benumf ang des Gehausekorpers 1 sind ein Klemmenka- 
sten 4 und AufstellfaBe 5 einteiiig angespritzt 

In der einen Wand 6 des Klemmenkastens 4 sind fer- 
ner mit der Standerwicklung 3 verbundene Steckla- 
20 schen 7 eingespritzt Diese Stecklaschen 7 konnen mit 
emem AnschluBstecker verbunden werden. 

Auf der Antriebsseite der Maschine ist in den stimsei- 
tigen Gehauserand 8 ein Zentrierring 9 eingespritzt 
Der Zentrierring 9 weist Gewindebohrungen 10 fur die 
25 Befestigung einer von der elektrischen Maschine anzu- 
treibenden Arbeitsmaschine oder fflr die Anbringung 
eines Lagerschildes auf. 

An der gegenuberliegenden Seite der Maschine ist 
ein Lagerschiki 11 an dem Gehausekorper 1 angeformt 
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Patentanspruche 

1. Elektrische Maschine. bei der der Stander ein- 
schlieBlich der Standerwicklung in einen in einem 
GuBverfahren hergestellten Gehausekorper einge- 
bettet ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Ge- 
hausekorper (1) im SpritzguBverfahren hergestellt 
ist und daB am AuBenumfang des Gehausekorpers 
(1) for den Betrieb der Maschine notwendige Funk- 
tionsteile (4; 5) emteilig an dem Gehausekorper (1) 
angeformt sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am GehSuseumfang ein Klenunenka- 
sten (4) angeformt ist 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Gehauseumfang Aufstellfa- 
Be (5) angeformt and. 

4. Masdune nadi Axispruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB mit der Standerwicklung (3) 
verbundene AnsdiluBelemente (7) in Wandungen 
des Klemmenkasten (4) eingespritzt sind. 

5. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB auf der an- 
triebseitigen Stimseite der Maschine ein Zentrier- 
ring (9) in den Gehausekorper (1) eingespritzt ist 

6. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spniche, dadurch gekennzeidmet, daB auf der an- 
triebseitigen Stimseite der Maschine zentrisch zu 
deren Mittenachse angeordncte GewindehOlsen 
eingespritzt sind. 
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